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COTAREA DESENELOR TEHNICE

Cotarea este operatia de inscriere pe desen a dimensiunilor necesare fabricarii (realizarii) si
controlul obiectului respectiv.

Regulile de executie grafica a elementelor cotarii folosite in desenul industrial, respectiv forma,
dimensiunile si dispunerea acestora, precum si clasificarea cotelor sunt cuprinse in STAS 9773-
82.

Regulile de cotare a anumitor organe de masini, a unor constructii, precum si cele referitoare la
unele cotari in cazul reprezentarilor conventionale, sunt stabilite prin standardele referitoare la
acestea.

Dimensiunile se trec fie direct pe model (desenul de releveu) numite si dimensiuni efective, fie
prin calcule numite si dimensiuni nominale.

Dimensiunile efective se determina cu: rigla gradata, echerul cu talpa, echerul obisnuit,
sublerul, compasurile de interior §i de exterior, compasul dublu, raportorul, spionul etc.
Masurarea directa pe desen nu poate servi drept baza pentru determinarea dimensiunilor necotate
ale elementelor ce urmeaza a fi executate.

Clasificarea cotelor

In functie de rolul pe care il au in definirea obiectului, cotele pot fi:

- cote functionale;

- cote nefunctionale;

- cote auxiliare.

Cota functionala se referd la o dimensiune esentiald pentru functionarea obiectului
respectiv, ea putand fi:

- dimensiunea unui element functional al obiectului, adica al unui element care are rolul
fundamental in asigurarea calitatii functionale a obiectului;

- dimensiunea care determina pozitia unui element functional.

Cotele functionale se inscriu direct pe desen, nefiind admis ca ele sa fie obtinute prin deducerea
din alte cote.

Cota nefunctionala se refera la o dimensiune care nu este esentiala pentru functionarea obiectului
respectiv, dar care este indispensabila pentru determinarea formei lui, fiind necesara pentru
executia obiectului.

Cota auxiliara se referd la o dimensiune indicatd informativ, in scopul de a prezenta date utile si
de a evita calculele. Cota auxiliard nu este necesara pentru definirea formei i a dimensiunilor
obiectului, care sunt complet determinate prin cotele functionale si nefunctionale. Cotele
auxiliare se inscriu Intre paranteze si fara tolerante.

Dupa criteriul geometrico-constructiv, cotele pot fi:

- cota de pozitie, daca se referd la o dimensiune necesard pentru determinarea pozitiei reciproce a
formelor geometrice care compun forma principald a obiectului;

- cota deforma, daca se referd la o dimensiune prin care se stabileste forma geometrica a
obiectului;

- cota de gabarit, daca se refera la o dimensiune maxima a obiectului.



De regula, cotele de pozitie sunt cote functionale. Cotele de forma pot fi, dupa caz, cote
functionale sau cote nefunctionale.

Dupa criteriul tehnologic, cotele pot fi:

- cota de trasare, daca se refera la o dimensiune ce trebuie determinata geometric prin trasare, in
vederea executiei,

- cota de prelucrare, daca se referd la o dimensiune limitata de o suprafata de referinta;

- cota de control, daca se referd la o dimensiune limitatd de o suprafatd de referinta si de un reper
al instrumentului de verificare.

Elementele cotarii

Elementele cotarii sunt: /inia de cota, liniile ajutatoare, linia de indicatie si cota (fig. 5.1).

Linia de cotd, se traseaza cu linie continud subtire, deasupra ei se inscrie cota, si este prevazuta
la una sau la ambele extremitati, cu sageti sau combinatii de sageti si puncte. Fiecare dimensiune
are o linie de cota corespunzatoare.

Sagetile care delimiteaza extremitdtile elementului cotat trebuie sd aiba unghiul la varf de
aproximativ 15 si lungimea 1 de 6.8 ori mai mare decat grosimea liniilor groase utilizate pe
desenul 65 respectiv, dar nu mai mica de 2 mm (fig. 5.2). Sagetile trebuie sa se sprijine pe liniile
ajutatoare (fig. 5.3), pe liniile de contur (fig. 5.4), sau pe liniile de axe (fig. 5.5).
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Liniile ajutatoare, se traseaza cu linie continud subtire, in general perpendiculare pe liniile de
cotd, astfel Incat sa depaseasca liniile de cota, respectiv varful sagetii, cu 2.3 mm. Liniile de



contur sau axele pot fi folosite ca linii ajutdtoare. Liniile ajutdtoare se folosesc pentru delimitarea
portiunilor cotate, in cazurile cand linia de cota nu taie conturul elementului.

Daca este necesar, pentru claritatea cotarii, se admite in mod exceptional ca liniile ajutatoare sa
fie trasate inclinat, la aproximativ 45° sau 60° fata de linia de cota, insa paralele intre ele (fig.. La
cotarea reprezentdrilor axonometrice, liniile ajutatoare se traseaza paralele intre ele, urmand
directiile muchiilor elementului reprezentat

Liniile ajutatoare se traseaza radial, in cazul cotarii dimensiunilor unghiulare sau lungimii
arcelor de cerc ce corespund unor unghiuri obtuze. Liniile ajutatoare se traseaza paralel cu
bisectoarea unghiului respectiv in cazul cotarii coardelor de cerc sau a lungimii arcelor de cerc
ce corespund unor unghiuri mai mici sau egale cu 90°. Ca linii ajutatoare pot fi folosite liniile de
contur , liniile de axe sau prelungirea liniilor de cota .

Liniile de indicatie sau de referinta (liniile frante) se folosesc in cazul cotarii intervalelor mici,

cand spatiul dintre extremitdtile liniei de cotd nu este suficient pentru inscrierea cotei. Liniile de
indicatie se traseaza cu linie subtire continua si pot fi prevazute, daca este necesar cu un brat de
indicatie.

Cotele, se scriu cu cifre arabe avand forma si dimensiunile conform STAS 1343-83.
Dimensiunea nominald a scrierii nu trebuie sa fie mai mica de 3,5 mm. Toate cotele, inclusiv
simbolurile, cuvintele si prescurtarile aferente, se scriu utilizdnd o singurd dimensiune nominala
a scrierii.

Cotele corespunzatoare dimensiunilor liniare inscrise pe desen se exprima in milimetri (mm).
Simbolul unitatii de masura (mm) nu se inscrie dupa cota respectiva, decat la indicarea acestor
dimensiuni in partile scrise ale desenului. in cazuri exceptionale, cand dimensiunile liniare
trebuie sa fie exprimate in alte unitati de masura decat milimetri, cotele respective se inscriu
urmate de simbolul unitatii de masura folosit, care trebuie sa corespunda cu standardele in
vigoare. Cotele pentru unghiuri trebuie sa fie urmate de simbolul unitatii de masura folosit (°,”,"
rad,etc).

Cotele se scriu deasupra liniilor de cota la o distantd de 1 - 2 mm de acestea, de preferinta spre
mijlocul lor si decalate alternativ una iata de cealalta . Fac exceptie de la aceasta regula cazurile
in care spatiul pentru dispunerea cotelor fiind insuficient, acestea se inscriu fie in afara liniilor
ajutatoare, de preferintd in dreapta , fie in dreptul unor linii de indicatie, fie pe bratul de indicatie
a! liniilor de cota .

Cotele se scriu 1n asa fel incat, in raport cu baza formatului, sa poata fi citite de jos in sus si din
dreapta desenului, evitindu-se pe cat posibil utilizarea cotelor la care directia liniilor de cota este
cuprinsd in zonele hagurate.

Cotele, precum si simbolurile, cuvintele si prescurtarile aferente se scriu astfel incat sa nu fie

despartite sau intersectate de linii de contur, de hasurare, de indicatie, de axa sau ajutatoare. Daca
nu este posibil sa se respecte aceastd prescriptie, in portiunea in care se inscrie cota, liniile
mentionate se intrerup .

Tema:Sa se deseneze pe format A4 Elementele cotarii fig.5.3 pag 47manual



