PROCESUL TEHNOLOGIC DE CONFECTIONARE

Cuprinde totalitatea operatiilor de transformare a semifabricatelor in produs finit, ordinea in
care acestea se executa si indicatorii tehnico-economici de fabricatie.

Structuraprocesuluitehnologic:

Operatia — obiectulmuncii se transformacantitativsicalitativ

Faza de munci— parte a operatiei care se
efectueazacuaceleasiuneltesiacelasiregimtehnologic

Manuirea — parte a fazei de munca, alcatuita din mai multe miscari

Miscarea— parte a manuirii care reprezintdcelmaisimplu element al procesului de munca
din activitateaexecutantului.

Parte a procesuluitehnologic ce
OPERATIA | constainprelucrareasauasamblareauneiasau mai multorpiese

Partea din operatie care se efectueaza cu aceleasiunelte de
FAZA muncasiacelasiregimtehnologic, obiectulmunciifiindsupus la
o singuratransformaretehnologica

MANUIREA | Parte din faza de munci alcatuita dintr-un grup de miscari

Parte dinménuire, reprezentandcel mai simpluelement al
MISCAREA | activitatiimuncitorului

Elaborareaprocesuluitehnologic:

Pregitireadatelortehnice— analizaprodusului, alegereasistemului de confectionare,
calculepreliminarii, defalcareaprocesuluitehnologic, stabilireatimpului de executiepe faze
de lucru.

Stabilireaoperatiilor—procesultehnologic se intocmeste sub forma de
tabelincomponentacaruiasuntcuprinsetoateelementeletehnico-economice ale
produsuluiconfectionat.

Componenteletabeluluisunt: continutuloperatiei, feluloperatiei, timpul de executiei al

operatiei, categoriaoperatiei, costulmanopereipeoperatie, numdrul de personal
pentrufiecareoperatie, norma de productie.

Calcululindicatorilorprocesuluitehnologic. Se
realizeazadupastabilireaoperatiilorpebazacontinutuluicuprinsinprocesultehnologic.
Constaincalcululmediei de Incadrare, calcululindicelui de mecanizare,

calculuiproductivitatiimuncii.



FISA DE DOCUMENTARE

TEHNOLOGIA DE CONFECTIONARE
A PRODUSELOR DE IMBRACAMINTE

Cuprinde in structura sa, etape de lucru sioperatii de executie prin care se realizeaza
transformarea semifabricatelor in produse finite. Desfasurarea acestui proces, are loc in
succesiunea logica, in care fiecarui loc de munca fii revine realizarea unei parti din intregul
proces. Procesul muncii este divizat pe operatiisi lucrari, stabilite in functie de tehnologia de
lucru adoptata si de componentele produsului de confectionat. Fiecare produs de imbracaminte
este alcatuit din detalii (repere). In functie de importanta lor in cadrul produsului, acestea pot fi:

DETALII
PRINCIPALE

DETALII
SECUNDARE

Nu pot lipsidin Pot lipsi din

structuraprodusului structura

¢ Pentru imbracamintea cu produsului
sustinere pe umeri sunt:

spatele, pieptii , gulerul si
manecile;
e Pentru imbracamintea cu
sustinere in talie sunt:
spatele fetelesi betelia.

Ele pot fi: buzunare, gdici,
refileti, mansete, clape,
epoleti, bizeti etc.

Structura procesului tehnologic de deconfectionare a unui produs cuprinde urmatoarele
etape sioperatii de executig

operatii de pregatire

/ insemnareamarginilor

rihtuireadetaliilor,

Prelucrarearepere
lor

operatii de coasere

Procesul
tehnologic de
confectionare

de imbinare,
Asamblareareper

elor de fixare

operatii de tratare
umidotermica

netezire, descalcare, fixare
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NORMA DE
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stabilireasuccesiuniilucrarilorsioperatiilortehnologicenecesa fee.,
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